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DIMENSIONES

METROS
Líder telescópico RG 19 T

Peso de transporte (sin contrapeso)  51.5 t

A B (B')

MR 105 V
MR 125 V

C

 ED (D')

A
.
B
B‘
C
.
D
D‘
E

23.78 m.
.

20.34 m.
 12.15 m.
 19.00 m.

.
 3.70 m.
5.32 m.
3.50 m.
 3.24 m.
1.80 m.

4°/10°/4°
100°/100°

140 kN
200 kN

80 kNm

Altura máxima del mastil (líder extendido, radio 
mínimo de trabajo)
Longitud del mástil (líder extendido)
Longitud del mástil (líder retraído)
Máxima longitud de los pilotes (con vibrador, radio 
mínimo de trabajo)
Minimo radio de trabajo
Máximo radio de trabajo
Radio de giro

Parte inferior del mástil (posición máxima sobre el suelo)
Parte inferior del mástil (posición mínima debajo del suelo)
Inclinación del mástil (adelante / atrás / lateral)
Ángulo de giro del mástil (derecha / izquierda)
Max. fuerza de multitud en el trineo del vibrador (empujar)
Max. fuerza de multitud en el trineo del vibrador (tirar)
Torque admisible



DIMENSIONES

METROS
Tren de rodaje UW 70 R

A
B
C
D
E

3,00 – 4,50 m.
700 mm. 

3.00 m.
 4.40 m.
5.35 m.

B 6
504 kN

 0 – 1,46 km/h

Ancho de oruga
Ancho de las zapatas de la oruga
Ancho del carro superior
Distancia rueda
Longitud total de la oruga

Tractor 
Fuerza de remolque
Velocidad de orugas
Dispositivo de sujeción hidráulico entre cruz 
telescópica vigas y carrocería del tren de aterrizaje

 A
 B

 C

D

 E

Datos de transporte
F
F’
G
H
I

 12.15 m.
 13.41 m.

3.40 m.
  5.35 m.
 3.00 m.
57.50 t.
58.50 t.
6 + 2 t.
1.40 t.

Longitud de transporte (sin cabrestante auxiliar)
Longitud de transporte (con cabrestante auxiliar)
Altura para transporte
Longitud de la oruga
Ancho para transporte

Peso total (sin cabrestante auxiliar) aprox.
Peso total (con cabrestante auxiliar) aprox.
Contrapeso
Dispositivo de descenso del contrapeso (opcional)

 F  (F')

 H I

 G



CARRO SUPERIOR

BS 60 R | BS 60 RS

Motor diésel (refrigerado por agua), 
TIER III

Salida nominal

Velocidad de rotación

Capacidad del tanque diesel

Capacidad del tanque hidráulico

Sistema hidráulico

Bombas principales (controladas por 
potencia)

Bombas de caudal variable

Bombas adicionales

Enfriador de aceite hidráulico

Enfriador de aceite (vibrador)

CAT C18
.

470 kW

 1.800 1/min

730 l

920 l

2 x 350 l/min
.

200 + 125 l/min

 18/26/44 l/min

 2 x 100 kW

 incluido

CAT C18
.

570 kW

  1.800 1/min

730 l

 920 l

2 x 420 l/min
.

200 + 125 l/min

 18/26/44 l/min

2 x 100 kW

 incluido

BS 60 R BS 60 RS



EQUIPO

MULTIFUNCIÓN
La RTG RG 19 T es un equipo multifuncional que nos permite aplicar diferentes 
tipos de tecnologías según los requerimientos del proyecto. 

Cutter Soil Mixing

CSM
Front of Wall

FOW
Pilote de gran Desplazamiento

FDP

Pilote de gran Desplazamiento 
punta pérdida

FDP LB

Pilote de Hélice Continua 

CFA

Barras DSI

DSI

Pilotes perforados

PP

Tecnologías Patentadas
CELDA DE CARGA
CC
Sistema de expansión vertical 
instalado en la punta de Pilotes 
Perforados. Compacta la zona de 
suelos alterados y suelos 
naturales. Con�ere precarga en la 
punta de cada Pilote Perforado.

EXPANDER BODY
EBI
Sistema instalado en la punta de 
Pilote, Micro pilote y Anclaje para 
incrementar la capacidad de carga 
de cada elemento por  
ompactación intensa del suelo 
alrededor de la punta. Incrementa 
el área de punta y pre compresión 
del suelo.



Oficina

Av. San Borja Norte 166 Ofic. 301
(01) 6350934
marketing@incotecperu.com.pe

Digital

www.incotecperu.pe
/incotecPE
/Incotec Cimentaciones del Perú

MENORES COSTOS. 
MEJORES PLAZOS. 
MAYOR CALIDAD.


